Energie-Spar-System-Service SFAL S L I

1. Welche Liefermenge benotigen die Kompressoren?

1.1 Luftverbrauch der eingesetzten Werkzeuge und Maschinen

Werkzeuge, Luftverbrauch Anzahl Auslastung  Gleichzeitig- tatsachlicher
Maschinen pro Werkzeug, Werkzeuge, keitsfaktor rechnerischer
Maschine Maschinen Luftverbrauch
ms3/min % % m3/min
X X X =
+
X X X =
+
X X X =
+
X X X =
+
X X X =
+
X X X =
Luftverbrauch aller Werkzeuge = Vwerkzeuge ma3/min
+
1.2 Weitere Verbraucher Vearaie ma/min
+
1.3 Leckagen Druckluftnetz VLeckage m3/min
+
1.4 Reserve VReserve ma3/min
min. erf. Liefermenge der Kompressoren = Vaes ma3/min

Jeske-VKI/QUMV-030118-Planung Druckluft-Station-1\04. Mai 2010



Energie-Spar-System-Service

2. Sind bereits Kompressoren vorhanden?

] nein
] ja
Bezeichnung des Hersteller Typ Druck Liefermenge weiterer
Betreibers bar g m3/min Einsatz
geplant?
ja nein
O O
O O
O O
O O
O O
O O

gesamte Liefermenge der weiterhin eingesetzten vorhandenen Kompressoren

= Vvorhandenges m3/min

Vorhandene Druckluftaufbereitungskomponenten:

Typ/Modell (Trockner, Hersteller Ausgelegt fur Bemerkungen
Filter, Ableiter etc.) m3/min bar(() z.B. falsch dimensionert
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3. Wurden bisher Standby-Kompressoren (Reserve, zur Sicherheit) eingesetzt?

ja, wie viele?
nein [] zukiinftig geplant:

0O

4. Ist eine Ubergeordnete Steuerung vorhanden?

zukunftig geplant:

[ ja, welche? [J Grundlastwechselschaltung
] Verbundsteuerung SAM __ /
[ nein [ Verbundsteuerung VESIS

5.  Wurde Warmerickgewinnung eingesetzt?

ja, Verwendungszweck:
nein [ zukiinftig geplant:

OO

6. Welche Druckluftqualitat ist notwendig?

(siehe Arbeitsblatter "Druckluftaufbereitung, Kondensataufbereitung")

Zentral Dezentral Klasse Druckluftqualitat
Luftver- Luftver- nach ISO/DIS 8573-1
brauch brauch Restol- Reststaub Restwasser
m3/min m3/min gehalt

O 0O O 0O
O 0O O 0O
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KOMPRESSOREN

7. Welchen Maximaldruck benotigen die Kompressoren?

7.1 Min. notwendiger Arbeitsdruck am Verbraucher

7.2 Druckverluste

des Rohrleitungsnetzes

Material der Rohrleitung
alternativ: Lange des Rohrleitungsnetzes

des Aktivkohleadsorbers

des Sterilfilters

des Mikrofilters

der Mikrofilterkombination

des sonstigen Filters

des Trockners

7.3 Regeldifferenz der Kompressoren

Erforderlicher Maximaldruck der Kompressoren

Minimaler Druck der Kompressoren (Pmaxert = Pregel)

PaAkmin

PFsTmin

PrExAmin

PExmin

Prvmin

bar

bar

bar

bar

bar

Pwmin

Pr

+

PAkmax

+

PrsTmax

+

Prxamax

+

PrExmax

+

Prvmax

+

Prrock

+

pRegeI

pmaxerf

pmin

bar(u)

bar

bar

bar

bar

bar

bar

bar

bar

bar(u)

bar(ﬂ)
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8.

8.1

8.2

8.3

8.4

8.5

Randbedingungen

Maximale Ansaugtemperatur
Minimaler Luftdruck (bei maximaler Ansaugtemperatur)
Maximale relative Luftfeuchte (bei max. Ansaugtemperatur)

Minimale Ansaugtemperatur

Kiuhlung

[ luftgekiihit

[0 wassergekiihlt
[] geschlossenes Kilhlsystem Kiihlwassereintrittstemperaturen

[] offenes Kilhlsystem

Kihlwasserqualitat: Kuhlwasserrlcklauftemperaturen

[] nach KAESER-Standard

KuUhlwasserdruck

KOMPRESSOREN

tAmax

I:>Amin

%

I:reIAmax

110(

tamin C
tmax | | C
- C
tookmax | | °C
tyckemin °C
Parw | ] barg
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8.6 Warmeriuckgewinnung

[0 Warmluftnutzung

[[] Wassererwiarmung

Verwendungszweck:

Verwendungszweck:
Wasservorlauftemperatur
Wasserrlcklauftemperatur

Wassermenge

KAESER
KOMPRESSOREN

tvorwRa
trickwra

VWasserWRG

8.7 Aufstellungsbedingungen Kompressorenraum

Staubgehalt

[0 gering

[] hoch

Zuluft-Offnung

Sauberkeit

O
O

[] vorhanden,

[] nicht vorhanden

Abluft-Offnung

[] vorhanden,

[] nicht vorhanden
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gering

hoch

m3/h



